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1. UWAGI OGOLNE

Dokument okresla parametry techniczne i sposdb przygotowania materialéw do druku

w Drukarni Eurodruk. Powstal w celu przyblizenia naszym klientom wymagan technicznych
dotyczacych przygotowania materialéw do arkuszowego druku offsetowego. Stosowanie si¢
do niej pomoze zaspokoi¢ oczekiwania klienta odnosénie obstugi oraz jakosci wykonywanego
produktu, a jednoczes$nie pozwoli na spelnienie standardéw produkeji poligraficzne;.

2. PODSTAWOWE DEFINIC]JE

Materialy wzorcowe — materialy stuzace jako wzorzec barw w procesie drukowania.
Materialem wzorcowym moze by¢ arkusz zaakceptowany przez klienta lub certyfikowany
proof kontraktowy. Materialem wzorcowym moze by¢ réwniez niecertyfikowany proof lub
druk z wczesniejszej edycji, ale barwa na takim wzorcu traktowana jest jako pogladowa.

Proof kontraktowy — material wzorcowy symulujacy rzeczywisty efekt procesu drukowania
dang technika, zgodnie z warunkami okreslonymi w Normie ISO 12647-2. Podstawg uznania
proofa za proof kontraktowy jest jego certyfikacja.

Certyfikacja proofa — proces kontroli poprawnosci wykonania proofa, polegajacy na
okresleniu réznicy barwy pomiedzy wartosciami pomierzonymi na polach paska kontrolnego
zamieszczonego na proofie, a wartosciami docelowymi. Wartosci docelowe okreslane sa

na podstawie profilu ICC, z ktérym wykonywany jest proof. Certyfikacja proofa moze si¢
odbywac¢ u klienta lub w drukarni.

Certyfikowany proof - proof z zalgczonymi wynikami pomiaru réznicy barw AE. Przy czym
roznica barw nie moze przekracza¢ granicy tolerancji okreslonej w Normie ISO 12647-2.

Profil ICC - plik cyfrowy zawierajacy charakterystyke barwng danego urzadzenia. Profil ten
jest zgodny z wymaganiami okreslonymi przez Specyfikacj¢ ICC.

Spad - obszar grafiki wychodzacy poza lini¢ cigcia definiujacg format strony netto. Brak
spadu powoduje powstawanie bledéw w trakcie operacji introligatorskich.

3. UKLAD GRAFICZNY STRONY

o Wszystkie elementy czcionek oraz elementy grafiki nalezy umieszcza¢ w odleglosci co
najmniej 5 mm od formatu publikacji netto czyli po obcigciu.

» Kazda strona powinna posiada¢ minimum 3 mm spad.

« Nalezy zachowa¢ 10 mm odstepu od linii formatu dla istotnych elementéw grafiki na
stronie (zwlaszcza dlugich, réwnoleglych do krawedzi strony).

e Minimalny stopien pisma drukowanego jednym kolorem wynosi:
- dla krojow jednoelementowych 6 pt,
— dla krojéw dwuelementowych 7 pt.

o Minimalny stopien pisma drukowanego wiecej niz 1 kolorem lub w kontrze wynosi:
- dla krojéw jednoelementowych 8 pt,
- dla krojéw dwuelementowych 10 pt.




« Najmniejsza dopuszczalna grubo$¢ linii to 0,25 pt. a linii wykonanych w kontrze lub
w wiecej niz jednym kolorze nie mniej niz 0,75 pt.

o Czarne teksty powyzej 24 pt moga by¢ wykonywane z 4 koloréw zgodnie ze sktadowymi
podanymi punkcie 5.

o Efektywny format rozkladéwek umieszczanych na wewnetrznych stronach okladki ulega
zmniejszeniu o szeroko$¢ bocznego klejenia tj. 5 mm (dotyczy oprawy klejonej).

o Efektywny format rozkladowek w egzemplarzu (dotyczy oprawy klejonej) jest mniejszy
od nominalnego z powodu niepelnego otwarcia ksigzki. Korekta (zdublowanie obrazu
przy wewnetrznej krawedzi strony) powinna by¢ uwzgledniona w pliku. Drukarnia nie
wprowadza korekty ukladu lub formatu strony.

« Dla oprawy zeszytowej nalezy uwzglednic¢ zjawisko fizycznego zmniejszania si¢ formatu
strony (z powodu grubosci grzbietu) a wiec zastosowa¢ odpowiednio powigkszone
marginesy wewnetrzne i spady. Drukarnia koryguje na etapie montazu polozenie stron
kompensujac efekt grubosci grzbietu. Korekta jest wyliczana wylgcznie w oparciu
o gramature papieru. Powoduje to zabranie obrazu wzdluz linii grzbietu, tym wiecej im
pagina jest blizsza srodka egzemplarza. W takich przypadkach zaklada si¢ automatycznie,
ze uklad/projekt strony pozwala na t¢ operacje. Konieczna jest rowniez akceptacja ozalidu
przez Klienta.

4. GENEROWANIE PLIKOW PDF

o W przypadku prac nie zawierajacych efektéw specjalnych (cienie, przezroczystosci, etc)
Drukarnia akceptuje eksport do plikéw PDF bezposrednio z programéw graficznych.
Pliki powinny by¢ zgodne z PDF/X-3:2003.

«  Wlasciwe ustawienia opcji eksportu z aplikacji Adobe mozna otrzyma¢ w Drukarni
lub przez e-mail - mlenda@edk.com.pl

« W przypadku skomplikowanych prac zawierajacych efekty specjalne lub uzywania
przez Klienta innych aplikacji np. QuarkXPress, zalecane sg pliki wykonane metoda
wydruku do pliku postscriptowego, a nastepnie destylowane do formatu PDF programem
Adobe Acrobat Distiller od wersji 5.0 wzwyz. Wlasciwe ustawienia opcji druku do pliku
postsciptowego oraz ich destylacji w programie Distiller mozna otrzyma¢ w Drukarni lub
przez e-mail - mlenda@edk.com.pl

o Preferowany przez Drukarnie sterownik drukarki postscriptowej to dostepny
w aplikacjach Adobe ,,Adobe PDE.ppd”.

» Sposob instalacji plikéw *.jobsettings w systemie jest opisany w zalaczniku dostepnym
razem z tymi plikami.

« DPliki PDF utworzone z wykorzystaniem predefiniowanych ustawien tzw ,,jobsettings”
gwarantuja zgodnos¢ otrzymanych plikéw z systemem CTP pracujagcym w Drukarni.

o Liniatura, rozdzielczo$¢ oraz katy rastra beda nadpisane w drukarni. (Patrz p.10).




5. SEPARACJE BARWNE

Maksymalna warto$¢ nafarbienia (TIL) nie powinna by¢ wyzsza niz:

6

330% dla druku na papierach powlekanych, spelniajacych wytyczne normy ISO 12647-2
(papiery grupy 112 wg ISO 12647-2)

300% dla druku na papierach powlekanych nie spelniajacych wytycznych ISO

270% dla druku na papierach niepowlekanych

W przypadkach watpliwych warto$¢ TIL nalezy uzgodni¢ z Drukarnia.

Nie nalezy budowac¢ obszaréw czarnej apli tylko z czarnego, ale tez maksymalna warto$¢
nafarbienia nie powinna by¢ wieksza 200%.

W celu uzyskania neutralnego odcienia czerni nalezy zwigkszy¢ sktadowa cyanu ok. 10%
w stosunku do magenty i yellow. Np.: C - 40%, M - 30%, Y - 30%, K - 100%.

. PROFILE ICC

Wszystkie elementy graficzne muszg by¢ w przestrzeni CMYK. Nie nalezy przysyla¢ prac
w innych przestrzeniach barwnych takich jak RGB, czy Lab.

Konwersja do przestrzeni CMYK powinna zosta¢ wykonana z zastosowaniem
ogodlnodostepnych profili ICC, zgodnych z zaleceniami normy ISO 12647-2, odpowiednich
dla dla réznych klas papierow:

ISOcoated_v2_ECl.icc

(dla papieréw powlekanych btyszczacych i matowych zgodnych z ISO 12647-2)
ISOcoated_v2_300%_ECl.icc

(dla pozostatych papieréw powlekanych btyszczacych i matowych)

PSO Uncoated_ECl.icc

(dla papieréw niepowlekanych, offsetowych)

W/w profile kolorystyczne mozna bezplatnie pobrac z witryny www.eci.org

W przypadku druku na specjalnym rodzaju podioza, niewymienionym powyzej, rodzaj
profilu ICC uzytego do separacji pracy, powinien by¢ uzgodniony z drukarnia.

W przypadku papieru, ktory wyrdznia sie w swojej klasie nietypowymi parametrami
(np. stopien bialosci, sposob wykonczenia) zbieznos¢ w pewnych obszarach barwnych
moze by¢ ograniczona.

7. KONTROLA I WERYFIKACJA PROOFA CYFROWEGO

Zalecane jest dolaczanie proofa (odbitki kontraktowej) do kazdej pracy, a w przypadku
prac wielostronicowych nalezy dostarczy¢ przynajmniej po jednym proofie z kazdego
arkusza publikacji (np. jednej wybranej strony).

Kazda odbitka kontraktowa dostarczana do drukarni musi posiada¢ nazwe pracy, do jakiej
sie odnosi, nazwe profilu ICC uzytego do jej wykonania.

Proofy powinny by¢ certyfikowane. Jesli klient nie ma takiej mozliwoéci Drukarnia moze
wykona¢ kontrole prooféw i ich certyfikacje we wlasnym zakresie.
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Na wszystkich proofach dostarczanych do Drukarni powinien si¢ znajdowa¢ pasek
kontrolny umozliwiajacy kontrole i certyfikacje. Zalecany jest pasek Ugra/FOGRA
MediaWedge V. 2.0a.

Dopuszczalne odchylenia od wartosci wzorcowych wynosza:

— delta E dla barwy podloza < 3,0

— delta E $rednia < 3,0

— delta E maksymalna dla barw pierwszorzgdowych (CMYK) < 5,0

— delta E maksymalna < 6,0

— delta H maksymalna dla barw pierwszorzedowych (CMYK) < 2,5

— delta H $rednia dla pdl balansu szarosci < 1,5

Warunki wykonywania pomiaru:

- bialy podktad, illuminant D50, obserwator 2°,

— brak filtra UV, brak filtra polaryzacyjnego,

- mierzona warto$¢ absolutna bez uwzgledniania koloru podloza.

Odbitka prébna powinna by¢ wykonana z tych samych plikéw, ktére zostang dostarczone
do Drukarni, tj. po ostatniej korekcie plikow przekazanych do druku.

Stosowanie w wydrukach proofingowych profili ICC, innych niz profile zalecane przez
Drukarni¢ wymaga uzgodnienia z Drukarnig.

Odbitki kontraktowe powinny by¢ wykonywane z zastosowaniem profili ICC, zaleznie od
podloza planowanego do druku danej pracy:

ISOcoated_v2_ECl.icc

(dla symulacji druku na papierach powlekanych btyszczacych i matowych zgodnych

z normg ISO 12647-2)

ISOcoated_v2_300%_ECl.icc

(dla symulacji druku na pozostatych papierach powlekanych blyszczacych i matowych)
PSO Uncoated_ECl.icc

(dla symulacji druku na papierach niepowlekanych, offsetowych)

Proof powinien uwzglednia¢ symulacje podloza drukowego.

Jezeli klient nie dostarcza proofa lub tez zostal on wykonany niezgodnie ze specyfikacja,
Drukarnia, na koszt Klienta, moze wykonac¢ proof kontraktowy. Jezeli klient nie wyraza
na to zgody, odbitka dostarczona przez Klienta moze stanowi¢ wzér dla drukarza, ale jest
to zwigzane z mozliwo$cig uzyskania odmiennych barw, za co Drukarnia nie przyjmuje
odpowiedzialnosci.

. WIZUALNA OCENA PROOFOW

Ze wzgledu na zjawisko ,metamerii” wizualng ewaluacje¢ prooféw oraz zbieznosci
druku z proofem nalezy przeprowadza¢ w standardowych warunkach oswietleniowych,
zgodnych z norma ISO 3664: 2000, w szczegdlnosci zwlaszcza:

— o$wietlenie o rozkladzie spektralnym zblizonym do iluminantu D50

(odpowiadajgca temperatura barwowa 5000 K)

- wskaznik CRI nie powinien by¢ nizszy niz 95.
Natezenie o$wietlenia na ogladanej powierzchni materiatéw powinno wynosic¢
ok. 2000 Ix, a otoczenie i podklad, na ktérym ocenia si¢ materialy powinno by¢
neutralnie szare i matowe.




9. UWAGI DODATKOWE

Ze wzgledu na niedoskonalosci druku offsetowego, odbitka kontraktowa moze nie
oddawac w 100% barw uzyskanych na arkuszu. Zalezne jest to przede wszystkim od
rodzaju danej barwy oraz ulozeniu poszczegdlnych barw na arkuszu drukarskim.

W przypadku akceptacji druku przez Klienta, materialem wzorcowym staje si¢ arkusz
drukarski zaakceptowany i podpisany przez Klienta, z zachowaniem toleracji okreslone;j

w Normie ISO 12647-2.

Jesli przewidziany jest druk kolorow dodatkowych, nalezy poinformowac o tym
drukarnie. Kontrola poprawnosci odwzorowania koloréw Pantone odbywa si¢ przez
porownanie druku z wzorcowa probka Pantone’a.

Druki z wezesniejszych edycji nie stanowia odbitki kontraktowej, a moga jedynie stanowi¢
odniesienie dla drukarza. Stosowanie tego rodzaju materiatu wzorcowego wiaze si¢

z mozliwo$cig uzyskania odmiennej kolorystyki z powodu braku informacji o sposobie
przygotowania materialéw i procesu drukowania, odmiennego ulozenia danego uzytku na
arkuszu oraz réznic wynikajacych ze zmiany barwy papieru i farb drukarskich w czasie.
Druki uszlachetniane nastgpnie lakierami UV lub foliowane moga zmienia¢ swoja barwe
w stosunku do odbitek kontraktowych.

Drukarnia kazdorazowo weryfikuje poprawnos¢ przekazanych przez klienta materialow,
jednak nie gwarantuje, iz wszystkie bledy i niezgodnosci w stosunku do powyzszej
specyfikacji zostang zauwazone. Dodatkowe operacje majace na celu dostosowanie plikoéw
do zgodnosci ze specyfikacja i wszystkie zmiany wykonane przez Drukarnie na zyczenie
Klienta traktowane sg jako dodatkowa ustuga za opfata.

10. STOSOWANE USTAWIENIA NASWIETLANIA CTP

Domyslnie drukarnia stosuje nastepujace ustawienia:

Rozdzielczo$¢ naswietlania: 2400 dpi
Liniatura rastra:

- 133 Ipi dla papieréw niepowlekanych,
- 175 Ipi dla papieréw powlekanych
Katy rastra: C-15° M-45° Y-0° K-75°
Raster klasyczny AM, ksztalt eliptyczny

Raster Sublima (tylko prace na papierze powlekanym dobrej jakosci)

rozdzielczo$¢ 2400 dpi
liniatura 210 Ipi

11. DOSTARCZANIE MATERIALOW DO DRUKARNI

Strony srodkow i okladek powinny by¢ w osobnych plikach.

Wszystkie pliki dostarczane do drukarni powinny posiadac jasno okreslone nazwy i zakres
pagin ktore si¢ w nich znajduja, np. wedlug schematu: nnnn_pppp_rrrr.roz gdzie:

nnnn - nazwa publikacji (skrdcona, kod)

pppp - zakres paginacji




rrrr - - rodzaj (okladka, srodki, wkladka)
roz - rozszerzenie pliku (np. ps, pdf)
Przyklad: zabawy_01_256_srodki.pdf, zabawy_1-4_okl.pdf

Zawsze chetnie widziana jest makieta publikacji.

W nazwie pliku nie wolno umieszcza¢ polskich znakdéw, spacji oraz znakéw specjalnych
(* > litp.). Dopuszczalny jest tylko znak podkreslenia, jak w powyzszych przyktadach.

12. TERMIN DOSTARCZANIA MATERIALOW

o Zatermin dostarczenia materiatéw cyfrowych uwaza si¢ czas dostarczenia kompletnych,
nie wymagajacych poprawy materiatow.

« Niedotrzymanie terminu dostarczenia materiatow cyfrowych moze spowodowac opdznie-
nie ekspedycji gotowego produktu, za ktére Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci.

13. PRZEKAZYWANIA MATERIALOW CYFROWYCH

Materialy cyfrowe mozna dostarcza¢ siecig internetows, poprzez serwer FTP. Dane umozli-
wiajace dostep do serwera, login i hasto sg udostepniane przez pracownikow studia CtP (tel.
12 6888844). Materialy mozna réwniez dostarcza¢ na najpopularniejszych nosnikach danych
cyfrowych, formatowanych na systemach PC lub Mac (CD-ROM, DVD, Flash USB).

14. PROCES OPRAWY INTROLIGATORSKIE]

« Dopuszczalne odchylenie wymiaru obcigcia egzemplarza w stosunku do wymiaru nomi-
nalnego, mierzonego na odcinku 100 mm.

» Dopuszczalne odchylenie réwnoleglosci dwoch brzegéw oprawy mierzonych po zgieciu
zeszytu na pol.

Akceptowalne Nieakceptowalne

< +2mm >+ 2mm

Ulozenie stron
o Dopuszczalne pionowe odchylenie w ulozeniu stron pomiedzy sklfadkami w gotowym eg-

zemplarzu.
Akceptowalne Nieakceptowalne
<+ 2mm >+ 2mm




« Sklada si¢ na to suma dopuszczalnych odchylen z poprzedzajacych proceséw technolo-
gicznych:

o Dopuszczalne odchylenie ztamu od linii ztamu wynoszace + 1 mm

+ Dopuszczalne odchylenie pomiedzy sktadkami + 1 mm

+ Dopuszczalne odchylenie pionowe pomiedzy okladka i wktadem w przypadku oprawy
klejone;.

Akceptowalne Nieakceptowalne

<+ 2,5mm >+ 2,5mm

o Sklada si¢ na to suma dopuszczalnych odchylen z poprzedzajacych proceséw technolo-
gicznych:

o Przefalc arkusza mieszczacy si¢ w granicach dopuszczalnych odchylen + 1 mm

o Odchylki powstate podczas druku na arkuszu i krojeniu na uzytki (okladki) + 1 mm

« Tolerancja podawania oraz doklejania oktadki + 0,5 mm

« Dopuszczalne odchylenie szerokosci egzemplarza pomiedzy okladka a sSrodkami
w oprawie klejonej i w oprawie zeszytowej (spowodowane kurczeniem papieru, réznicg
wilgotnosci, gramatury).

Akceptowalne Nieakceptowalne

<+ 1lmm >+ 1 mm

Odchylenie formatu oprawy wzorcowej od specyfikowanego formatu netto powinno miesci¢
sie w dopuszczalnym zakresie tolerancji. Zmiana formatu oprawy wzorcowej w stosunku do

wyspecyfikowanego formatu netto moze wynika¢ wylacznie z dgzenia do utrzymania obrazu
w formacie.

15. KRYTERIA AKCEPTAC]JI DOSTAWY

Dostawe uwaza sie za zgodna ze zleceniem jezeli przynajmniej 98% produktu posiada para-
metry jako$ciowe mieszczace si¢ w zakresie tolerancji dopuszczalnym przez niniejsza spe-
cyfikacje. Przy okreslaniu poziomu zgodnosci produktu z wymaganiami stosuje si¢ zasady
opisane w polskiej normie PN-ISO 2859-1:2003 Procedury kontroli wyrywkowej metoda
alternatywna. Czes$¢ 1: Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy akceptowanej
jakosci (AQL) stosowane do kontroli partii za partia.

Ewentualne uwagi i zastrzezenia powinny zostac zlozone w ciagu 14 dni od daty ekspedycji.




